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1. POUZITI

Soustroji je ur€eno pro Cerpani splaskovych vod, pfipadné znecisténych vod
s obsahem vlaknitych latek a pevnych Castic velikosti max. 5 mm. Jeho pouZziti
je vhodné zejména pro systémy tlakové kanalizace, u objekttd umisténych pod
urovni gravitacni kanalizace a vSude tam, kde je poZadovan velky tlak, doprava
¢erpané kapaliny na velkou vzdalenost ¢i maly primér vytlaéného potrubi.

! DULEZITE !

2. HLAVNi ZASADY PROVOZU

1. Cerpadlo nesmi bézet na sucho.

2. Pri provozu musi byt dodrzen smys otaceni — vlevo pfi pohledu na fezak.
Dojde-li k pfehozeni fazi v domovnim rozvodu u tfifazového Cerpadia,
Cerpadlo se poskodi. Jednofazové €erpadlo musi mit pfi instalaci spravné
zapojen rozbéh.

3. Je zakazano pouzivat kabel ke spousténi, vytahovani a pfenaseni sous-
troji. Kabel nesmi byt poSkozen narazem, nebo skfipnutim.

4. Mezi soustrojim a pojistnym ventilem nesmi byt ve vytlatném fadu
zafazena uzaviraci armatura.

5. Vnitini prostor motoru musi byt pfi provozu naplnén vodou
5. Elektromotor musi byt jiStén nadproudovou ochranou.

6. Elektromotor musi byt za provozu ponofen do erpané kapaliny. Casteéné
vynofeni elektromotoru je kratkodob& mozné — napf. v uzké jimce.

! POZOR !

2.1. CO DO CERPACI JIMKY NEPATRI
— olej a tuk v¢. teplého
— abraziva — $térk, pisek, malta, malifské hlinky apod.
— stfepy v8eho druhu
— ziletky, draty, hfebiky a jiné kovové predméty
— Fedidla, barvy, jedy a chemikalie
— textilie, silonové puncochy, hygienickée vliozky, vihéené hygienické kapesnicky
z netkané textilie apod.
— plastové sacky, provazy, tkanice apod.
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3. TECHNICKE UDAJE

3.1 PARAMETRY

Cerpadlo 5/4“ KADOR provedeni 400V | 230V
Pratok Q (I/s) 0,7
Dopravni tlak P do (MPa) 0,5
Dopravni vyska max. H max (m) 90
omezena pojistnym
ventilem

Primér vytlacné pripojky G11/4°
Elektromotor typ 3-P 62-11-03 jednoucelovy
Vykon P (kW) 1,1

PFikon P (kW) 1,5
Napéti U (V) 400 230

Proud I (A) 3,5 13
KmitoCet f (Hz) 50

Izolace vinuti PVC do 60°C
Otacky n (min-1) 2 830
Kabel kod zn. H 07 RNF [CGKZ 4 x 1,5
Standartni délka kabelu (m) 15
Max. ponor soustroji pod hladinu (m) 30
Rozsah pH kapaliny (pH) 6,5-12
Hustota kapaliny (kg.m-3) max. 1 100
Rozméry soustroji

delka/Sitka /vyska (mm) 320/320/885
Hmotnost soustroji v¢. kabelu 15 m (kg) 26




3.2 ROZMERY A HLAVNi SOUCASTI
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4. FUNKCE

Cerpana kapalina je nasavana pfes Fezaci zafizeni plastovym obtokem do
télesa Cerpadla. P¥i otaceni vietena v dutiné statoru se vytvareji uzavfené pros-
tory, jimiZ je kapalina dopravovana z télesa Cerpadla do vytlacného télesa.

! DULEZITE !

— smysl otaceni hridele elektromotoru je vpravo pfi pohledu na vytlak ¢erpadia,
vlevo pfi pohledu na fezak. Je oznaceny Sipkou na Stitku Cerpadla

— vnitini prostor motoru musi byt naplnén €istou vodou (asi 2 litry) pfed
uvedenim do provozu. Voda v motoru nesmi zmrznout.

— motor ¢erpadla musi byt chranén nadproudovou ochranou — motorovym
spoustéCem nastavenym na cca 3 A — proti spaleni v pfipadé vypadku jedné
z fazi, zaseknuti ¢erpadla necistotami apod.

— ¢erpadlo musi byt na vytlaku opatfeno pojistnym ventilem. Dle pozadavku
sité se obvykle pouziva pojistny ventil nastaveny na prepoustéci tlak 0,6 MPa.
Pro potrubi pro jmenovity tlak 1,6 MPa nastaveny na pfepoustéci tlak
maximalné 0,9 MPa o svétlosti 1“. Je zakazano uzavfit za provozu vytlak,
nebo jinak zvySovat tlak nad 0,9 MPa, Kromé pretizeni Cerpadla mize byt
tlakem poskozeno vytlaéné potrubi.

— ¢erpadlo musi byt chranéno proti chodu na sucho hladinovymi spinacimi
prvky vhodnymi do kald

5. MECHANICKA INSTALACE A ZAPOJENI

5.1 PRIiPRAVA VLASTNIHO SOUSTROJi K PROVOZU

a) Motor se naplni dvéma litry ¢isté vody otvorem v hornim Stitu. Po chuvili,

az voda zate€e do vSech mist, motorem jesté zatfeseme, aby mohl uniknout
zbyvajici vzduch. Poté naklonime Cerpadlo asi o 15° (tak, aby byl nalévaci
otvor v nejvy$Sim bodé) a motor dolijeme.
Po doplnéni se z motoru odleje asi 0,5 dcl vody a do nalévaciho otvoru se
nasroubuje vzdusnik — lahvi¢ka, z néhoz je nutno pfed Uplnym dotazenim
zmacknutim vytlacit vzduch. VzduSnikem je zajiSt€na moznost tepelné
roztaznosti vzduchu a vody v elektormotoru pfi jeho zahfati vlivem provozniho
zatizeni.



b) Do vytlaku €erpadla pod zpétnou klapku se nalije asi 1/4 | vody a zasunutim
Sestihranného kli¢e do vnitfniho Sestihranu Sroubu fezaciho zafizeni protogit
doprava. Pfi protaceni musi byt soustroji odpojeno od sité, aby nemohlo dojit
ke spusténi ani omylem.

c) Zajisténi spravného smyslu otaceni cerpadla

Provedeni 400V

Soustroji postavte do jimky nebo nadoby s vodou (obr. 3) a jen kratkodobé
(max. 2-3 sec.) uvedte do chodu. Pfi nespravném smyslu otaceni z vytlaéného
hrdla Cerpadla nevytéka voda a je nebezpeci posSkozeni Cerpadla. Pokud pfi
spravném smyslu otaceni pred vytlatenim vody na vytlak Cerpadla polozime
dlani ucitime, ze ,fouka“. (Cerpadlo se pfi pohledu zdola na fezak musi otaget
doleva.)

Provedeni 230V

Spravny smysl ota€eni je dan spravnym zapojeni rozbéhové skfiné. Pfi za-
pojovani dodrzime shodné &iselné oznaceni vodicl kabelu ¢erpadla a svorek
v rozvadécCi. Pokud oznaceni chybi, je pro spravné zapojeni zméfit odpor
vinuti (rozbéhové ma veétsi odpor) Pokud by zapojeni nebylo provedeno
spravné, motor se poskodi.

obr.3
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5.2 MONTAZ SOUSTROJI

a) Vytlacné potrubi musi byt provedeno tak, aby ¢erpadlo neumérné nezatézovalo
svou vlastni hmotnosti, nebo ptsobenim jinych sil.
PFivodni kabel se upevni k vytlanému potrubi PVC pfichytkami

b) Moznosti spusténi Cerpadla do jimky
1) Cerpadlo se spusti za pfipojené vytlaéné potrubi a postavi na dno jimky.
2) Pokud nelze vyvést vytlak dostateCné vysoko k poklopu, aby za négj
Cerpadlo bylo mozné z jimky vytahnout, spusti se Cerpadlo zavéSené na
lanovém Uvazku (obr. 4), postavi na dno a lano se pod poklopem upevni
3) Cerpadlo muze byt také zavéSeno na vytlatném potrubi pouzitim montazni

spony upevnéné na vytlacné trubce, pomoci niz je soustroji zavéSeno na
pevné nosniky na vrchu jimky.

6. ELEKTROINSTALACE A JISTENI

6.1 PRIPOJENI K ELEKTRICKE SiTI

Soustroji se muze pfipojit k elektrické siti, jejiz parametry (napéti a frekvence)
jsou shodné s udaji na Stitku. PFipustna tolerance napéti pro motor je +—5 % .



6.2 MONTAZ ELEKTROPRISLUSENSTVI

Montaz elektropfislusenstvi musi provadét pracovnik s pfisluSnou elektrotech-
nickou kvalifikaci podle norem a v souladu s platnymi predpisy.
Motor je tieba jistit proti t¢inkiim nadproudu a zkratu.

6.2.1 OCHRANA PROTI ZKRATU

Instalaci Cerpadla provadime tak, aby méla domovnim rozvadéci vlastni jistic
charakteristiky B. Pfipojka Cerpadla musi byt za proudovym chrani¢em, jez se
obvykle pouziva obvykle jako hlavni vypina¢ na pfivodu do objektu.

6.2.2 ROZBEH PRO 230V

Pro 1-fazova Cerpadla je nutno pouzit pfisluSnou rozb&hovou a ovladaci skfin,
konstruovanou vyrobcem nebo jinou renomovanou firmou v oblasti rozbéhu
1-fazovych motor(.

6.2.3 NADPROUDOVA OCHRANA

Pro nadproudovou ochranu elektromotoru soustroji Ize pouzit jistici zafizeni
s vypinaci charakteristikou odpovidajici tfidé setrvacnosti T1. Nadproudové
jisténi se nastavuje na jmenovity (8titkovy) proud motoru.

Provedeni 400 V

Pouzit je mozno napf.:

— motorovy spoustéc - spina¢ motort typ Z 7-MS 4,0, nebo

— nadproudové relé R 102 — 3,4 A (2,7 — 4 A) s predfazenou pojistkou
max. 16 AgF.

Provedeni 230 V

PFi pouziti s Cerpadlem dodavané rozbéhoveé skfiné je nadproudova ochrana
zajiSténa v ni zabudovanym motorovym spoustécem. Pouzit Ize napf. mo-
torovy spoustéc MP 16/2.

6.2.4 HLADINOVE SPINANi A OCHRANA PROTI
CHODU NA SUCHO

Cerpadlo musi byt chranéno proti chodu na sucho hladinovymi spinacimi prvky
vhodnymi do kalu. Nastaveni spodni - vypinaci hladiny zavisi na plo$e jimky.
Cim je plocha vétsi, tim déle erpadlo b&Zi pro dosaZeni vypinaci hladiny. Pro
dostatecné chlazeni motoru nastavime vypinaci hladinu ve vySce horniho
okraje motoru. V jimce o priméru 1 m muaze byt hladina nejnize do urovné 1/2
motoru.



7. OBSLUHA A UDRZBA

7.1 OBECNE POKYNY

Zjisti-li se pri obsluze zavada na elektrickém zafizeni, musi se cerpadlo
ihned vypnout.

Kontroly a opravy smi provadét pouze osoba s elektrotechnickou kvalifikaci.
Pravidelné kontroly (revize) se na elektrickém zafizeni provadéji ve lhatach
stanovenych platnymi predpisy. O provedeni kontroly (revize) je nutno sepsat
revizni zpravu.

PFi kontrole je tfeba pfedevsim zkontrolovat pfipojeni ochrannych vodi¢u, dotah-
nout vSechny pfipojovaci svorky a zméfit isolacni stav elektrického zarizeni.
Nejmensi naméfena hodnota izolacniho odporu elektromotoru véetné kabelu

stroji demontovat a zaslat k opravé.

7.2 DEMONTAZ A MONTAZ HYDRAULICKE CASTI
A REZACIHO ZARIZENI

Demontaz hydraulické éasti — OdSroubujeme 3 matky svornik(i po stranach
vytlatného odlitku — zpétné klapky a klapku sejmeme. Z hydrauliky stahneme
polypropylenové téleso s obtokem, pfipadné za pomoci vhodného pfedmétu
zasunutého mezi koleno obtoku a horni §tit motoru. Demontaz vietena a spojo-
vaci hfidele se provadi vysunutim zajistovacich krouzkd.

Po vyméné vadného dilu hydraulickou ¢ast smontujeme obracenym postupem
s tim, Ze se dutina statoru natfe glycerinem.

Demontaz fezaciho zafizeni — NUZ Fezaciho zafizeni Ize demontovat po
odSroubovani stfedového Sroubu, mélnici kruh po odSroubovani dvou boc&nich
Sroubl a vyjmout ho z osazeni saciho télesa. Souc¢asné Ize vyjmout saci téleso
z osazeni motoru.

Montaz télesa saciho a fezaciho zafizeni se provadi obracenym postupem s
tim, Ze se pred nasunutim noze na hfidel motoru nasune plastova trubka.
Potfebna minimalni vile mezi nozem a mélnicem se zajisti pomoci vymezo-
vacich podlozek nad nozem na hrideli motoru.

7.3 UDRZBA SOUSTROJI PRI PROVOZU V TEZKYCH
PODMINKACH

PFi provozovani soustroji v téZzkych podminkach tzn. pfi Cerpani splaskovych
a odpadnich vod z ubytovacich zafizeni, vyvaroven, jidelen apod. je tfeba aby
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provozovatel zajistit pravidelnou prohlidku a vycCisténi soustroji pro predejiti
komplikace z pfipadné Spatné funkce.

Demontaz a montaz soustroji provést dle odst. 3.6.2 navodu k obsluze.
Interval kontroly mechanickych casti soustroji zvolit dle potfeby provozu mini-
malné 1 x za 6 mésicu.

Vydistit je nutno: a) prostor nad fezacim zafizenim
b) trubky a kolena obtoku
c) téleso Cerpadla v prostoru spojovaci hridelky

Zkontrolovat opotfebeni: a) pryzové vlozky statoru

(vydreni piskem, naboptnani tuky...)

povrchu a tfihranné unaseci dutiny vietena
tfihrannych pryzovych spojek hfidele spojovaci
tfihranné unaseci dutiny spojky motoru

zajisténi hiidele spojovaci krouzky zajiStovacimi
ve vietenu a spojce motoru

f) vyménit vodu v elektromotoru

g) dle potfeby obnovit natér soustroji

b
c
d
e

_— — ~— —

Pro vétsi objekty a provozovny doporucujeme technologii s pouzitim dvou
cerpadel pracujicich ve stfidavém provozu a umoznujici v pfipadé poruchy
jednoho Cerpadla automaticky prfepnout na Cerpadlo druhé.

Pokud nelze zajistit kazer uzivatelt napf. informovanosti personalu, informacénimi
tabulkami na WC apod, je vhodné do natoku jimky zaradit Cesle.

8. SKLADOVANI

Soustroji nevyzaduje zvlastni pozadavky na skladovani. Teplota pfi skladovani
soustroji v pfipadé, Ze elektromotor neni naplnén vodou muze byt v rozmezi od
-80C do +40°C.

Soustroji ur€ena ke skladovani musi mit pryzovou vlozku statoru natfenou gly-
cerinem a musi byt chranéna pfed pfimym slune¢nim zafenim, nahlymi
zmeénami teploty, neCistotami a chemickymi vlivy. Nejméné jednou za rok je
nutno pfekontrolovat stav konzervace statoru.

9. ZARUKA

Vyrobce poskytuje zaruku v délce 24 mésicl ode dne prodeje soustroji.
Vyrobce neruci za Skody vzniklé vadou instalace, Spatnou a neodbornou obs-
luhou, prFetizenim soustroji, nebo nedodrzenim pokynd uvedenych v navodu
k obsluze.

11



10. ZPETNY ODBER, LIKVIDACE CERPADLA, NAKLADANI

S ODPADEM

Pf¥i zpétném odbéru nebo likvidaci Cerpadla nutno dodrzet pfislusné

narodni predpisy a zakony o Zzivotnim

prostiedi a o likvidaci

odpadu a zpétném odbéru elektrozafizeni.
Zpétny odbér je zajistén prostfednictvim vefejné dostupné sité

REMA Systém, a.s., ktera je urCena
https://www.rema.cloud/sberna-mista,

pro zpétny odbér viz
nebo prostfednictvim

vefejné dostupné sbérné sité, ktera je urena pro zpétny odbér,

viz https://isoh.mzp.cz/registrmistelektro.

o

11. SEZNAM NAHRADNICH DiLU

téleso vytlaku - odlitek zp. Klapky

vicko zpétné klapky

o-krouzek 48x4 mezi stator a klapku

sedlo V - plast.viozka v klapce

®|~N[oN]| P

tésnéni V - tésnéni v klapce

©

koule zp.klapky

10

svornik hydrauliky

13-14

stojanek

®BO &

19

vieteno

20

stator hydrauliky

21

spojovaci hfidelka

22

krouzek zajistovaci

23

prachovka

24

trubka | = 45

25,27,28

téleso saci PPR

26

manzeta - tésnéni obtoku spodni

26

trubka | = 48

29-33

téleso Cerpadla - obtok PPR

31

tésnéni 48x28x2

34

téleso fezaku

35

nuz rezéku

36

e e S

pero noze fezaku 4x4x14

45

elektromotor

Téleso Cerpadla A

odstfikovaci krouzek

Hydraulika v sadé

spojka motoru

expanzni nadobka - lahvicka

0-krouZek lahvicky

tésnéni 52x38x2

tésnéni 62x38x2 na motoru pod obtok

PFi objednavce nahradnich dilG je nutno uvést vyrobni &islo cerpadia.
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12. ZAVADY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

Zavada

Pri¢ina

Odstranéni

1. Soustroji bézi,
ale nedodava vodu,
nebo ji dodava
malo.

2. Vypina nadproudova
ochrana
(pada motorovy
Spoustéc)

3. Vypina ochrana
proti zkratu
(pada jistic)
- pokud neni zpusobeno
poskozenim vedeni
mezi Cerpadlem
a jistiCem

4. Cerpadlo je hlu¢né,
velka spotfeba
el. energie

PFilis nizka vypinaci
hladina v jimce
soustroji pfisava vzduch

Poskozena pryzova
vloZka statoru hydrauliky.
(napf. abrazivy)

Opacny chod soustroji.

Netésné vytlacné potrubi.

Velké opotifebeni funkénich
Gasti Cerpadla.

Poskozena spojovaci hridel,
nebo jeji pryzové spojky.

Vypadek minimalné 1 faze
na privodu tfifaz.Cerpadla

Cerpadlo ucpano ne-
Cistotami z Cerpané latky.

PryZovy stator nabobtnaly
chemikaliemi nebo tuky

Néktera faze statorového
vinuti motoru zkratovana

Izolace vinuti poSkozena
a ochrannym obvodem
prochazi poruchovy proud.

Loziska elektromotoru
jsou opotfebovana
nebo poskozena.

Zajistit ochranu pfed bé-
hem soustroji na sucho
nebo soustroji umistit nize,
— hrozi spaleni pryze statoru
hydrauliky i motoru

Zajistit opravu v autorizované
opravné, nebo u vyrobce,
vymenit stator.

Nutna prohlidka a oprava
zapojeni soustroji.

Opravit t&snéni spojl potrubi,
vadné potrubi vymeénit.

Zajistit opravu v autorizované
opravné, nebo u vyrobce,
opotiebené dily vyménit.

Zaijistit opravu v autorizované
opravné, nebo u vyrobce.

Pockat do obnoveni
dodavky 3 fazi

Necdistoty odstranit a umoznit
volné otaceni vietena a
fezaku

Vyména statoru hydrauliky,
kontrola ostatnich ¢asti

Zaijistit opravu v autorizované
opravné, nebo u vyrobce.

Izolaéni hodnota musi byt
nad 2 MQ — méfeno ve vodé,
nesouhlasi-li, zajistit opravu
v autorizované opravné,
nebo u vyrobce.

Zaijistit opravu v autorizované
opravné, nebo u vyrobce.
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/om Coommma~ni T CERPADLA A CERPACI TECHNIKA
;”‘ QIGVMION | PRODEJ, MONTAZE A SERVIS
®» FHAHA S.r.0. CERPACI JIMKY A TLAKOVE KANALIZACNI SITE

ES Prohlaseni o shodé

Sigmont Praha spol. s r.o.
Hamerska 536, 198 00 Praha 9
1CO 62578316

prohlaSuje na svou vyluénou odpovédnost, Ze vyrobek:
ponorné kalové ¢erpadlo 5/4 KADOR
Cerpadlo uréené k ¢erpani splaskovych vod a neabrazivnich kal(i. Neni uréeno pro pouZiti

v prostiedi s nebezpe&im vybuchu a neni uré¢eno k Eerpani nebezpecnych latek.

na néjz se vztahuje toto prohlaseni, spliuje, dle zakona €. 22/1997 Sb., v platném
znéni, o technickych poZadavcich na vyrobky, zékladni poZadavky nafizeni
vlady.

Vyrobek je za stanovenych podminek instalace a pouzivani, uvedenych v navodu
k obsluze a montaznich predpisech, bezpecny.

Normy a pfedpisy pouzité pro posouzeni shody vyrobku:
CSN EN 60335-1, CSN EN 60335-2-41 ed. 2, CSN 331310 ed. 2, CSN EN 809, CSN
EN 55014-1 ed.3 A1, CSN EN 55014-2, CSN EN 61000-3-2 ed.2
Shoda vyrobku s vySe uvedenymi technickymi normami zajiStuje shodu vyrobku se
zékladnimi pozadavky nafizeni vlady: €. 17/2003 v platném znéni, €. 616/2006

v platném znéni a €. 176/2008 Sb. v platném znéni.

Posledni dvojé€isli roku, v némz bylo elektrické zafizeni opatfeno ozna¢enim CE: 03

V Praze dne 25.3.2011

Ing. Bohuslav Fiala
Jednatel spole¢ng

Z SIGMONT
J PRAHA s.ro.
Hamerska 536, 198 00 Praha 9
IC0 62578316, DIC CZ62578316
tel. + fax 281 861 722

Sigmont Praha s.r.o. Bankovni spojeni Ceska spofitelna 10 62578316
Hamerska 536, 198 00 Praha 9 €. iétu 000000-0247818349/0800 DIC CZ62578316
tel. + fax 281 861 722

e-mail: cerpadla@sigmontpraha.cz Zapséan u Krajského obchodniho soudu v Praze, oddil C, vlozka 32914



Hamerska 536, 198 00 Praha 9
tel.: 281 86 17 22

(Stitkovy udaj)
(Stitkovy udaj)
(Stitkovy udaj)
mésicl za predpokladu,

ze budou dodrzeny instalacni a provozni podminky pfedepsané

vyrobcem a Ze zafizeni nebude jakkoliv poSkozeno, demon-

tovano, opravovano ¢i jinak upravovano.




